 الملحق (ب) لدعوة العطاء رقم م ش ع3/14/20/2026
المواصفات الفنية والشروط الخاصة 

	PRESS CHARACTERISTICS or EQUIVELANT


	Up stroking Cylinder
	710 mm bore 
765 mm stroke

	Max. Daylight
	560 mm x 2

	Min. Daylight
	200 mm x 2

	Hotplates
	1250 mm square

	Electrical Heating
	140-200°C

	SPEED OF OPERATION

	Close
	15 mm/sec

	Press
	2 mm/sec

	Open (Gravity)
	25 mm/sec

	Electric Supply
	380 v. - 3 Ph 50 Hz

	Control Voltage
	110v

	Installed Power
	15 kW

	OPTIONAL 

	System for removing and inserting molds from the press

	It is preferable to visit the site


400 T UP STROKING TOW DAYLIGHT HOTPLATE PRESS
PRESS CONSTRUCTION
MAIN FRAME Of fabricated steel, stress relieved and shot blasted after welding, is bored for the reception of the upstroking cylinder unit. The inner faces of the frame are machined for guiding the moving table, as is the underside of the top section against which the top hotplate is fixed.
MOVING TABLE Of slab steel it is machined on the top face, to receive the bottom hotplate, around the four sides and has a machined seating on the underside to locate it onto the cylinder rod end. Brass wear plates are fitted at the ends of each side for location on the frame for guidance and alignment.
HYDRAULIC CYLINDER Of forged steel it has a machined flange to locate it in the press frame and is bolted down through four lugs attached to the flange. It is bored to accept a forged steel ram which is ground on its outside diameter and operates through a bronze neck bush and bronze lined steel gland complete with hydraulic packings. The upper end of the ram has a machined recess for securing it to the moving table by means of a split clamp ring.
HOT PLATES Three hotplates are fitted to the press frame. The top and bottom ones are attached by locating clamps, allowing sufficient clearance for expansion, and insulated from the associated press components by means of 25 mm thick "Sindanyo" sheet. The third hotplate is suspended in the middle of the frame by bars resting on hangers welded to the front and back of the frame, and is free to slide up and down under the action of the upstroking cylinder. Flexible hoses feed the plates with steam from vertical manifolds fitted to the rear of the machine.
HYDRAULIC POWER UNIT
 At the rear of the machine stands a 1000-liter hydraulic oil tank having all the necessary pumps, valve gear, filters and oil cooling equipment for the operation of the machine. The double pump, driven by a 15 kW electric motor, has two sections, one giving a large oil flow at low pressure, the other giving a small combine to raise the table quickly at low pressure, but once the molds are gripped between the hotplates the hydraulic pressure rises causing the large flow section to be "dumped" back to tank and pressurization is controlled by the small flow pump which is of the variable delivery type. All oil returning back to the reservoir from the large flow pump and from the ram when the press is opening passes through an oil cooler circulating with cold water. The flow of water is controlled by a temperature sensitive valve with an adjustable knob which can be set to determine at what temperature the oil is allowed to reach before cooling commences.

Plc control panel 
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600-TON HYDRAULIC RUBBER VULCANIZING EXW Istanbul

Warranty period: 1 year against all types of production defects except electrical
components and motors




شروط دعوة العطاء :-
1. تقديم الأسعار بالدينار الأردني، على أساس أن المكبس شامل التركيب والتشغيل, ، وحسب المواصفات أعلاه على ان تكون الاسعار معفاه كافة الرسوم والضرائب التي تسمح القوانين باعفاء مشتريات القوات المسلحة-الجيش العربي منها.
2. المواد أعلاه غير قابلة للتجزئة ولا يقبل تسليم المواد أو أي جزء منها دون تسليم باقي المواد كاملة، كما لا يقبل تسليم المواد بدون التركيب والتشغيل حسب المطلوب .
3. أن تكون  الأسعار على أساس الالتزام بكافة المواصفات الفنية والشروط الخاصة الموضحة بهذه الدعوة, ولا يقبل أي عرض سعر لا يؤكد التزامه بهذه المواصفات ( السعر شامل التركيب والتشغيل والتدريب).
4. طريقة الدفع: بعد التركيب والتجهيز والتشغيل ، ومقابل الوثائق التي تطلبها القوات المسلحة الاردنية-الجيش العربي.
5. مدة التسليم: أن لا تزيد مدة تسليم المكبس (شاملاً التدريب) جاهزاً للتشغيل والاستخدام عن (120) مائة وعشرون يوماً من تاريخ ختم وتوقيع مندوب الشركة على قرار الإحالة.
6. آلية التنفيذ: يجب على الشركة زيارة الموقع والاطلاع على المواصفات والمتطلبات الخاصة بالتركيب والتواصل مع المقدم المهندس محمد عبد السلام العدوان على هاتف رقم (0772630178) للتنسيق و الزيارة، وعلى الشركات توضيح ذلك في عرض السعر المقدم وبيان تاريخ الزيارة.
7. يحق للجنة المشكلة لدى مشاغل الحسين الرئيسية مراقبة ومتابعة عملية التركيب والتجهيز والتشغيل في أي مرحله من مراحلها.
8. تقدم الشركات شهادة منشأ تثبت منشأ المكبس.
9. على الشركة الموردة تقديم النشرات الفنية أو كتالوجات المستخدم وكتالوجات الصيانة اللازمة للمكبس المطلوبة.
10. يجب أن تكون المكبس من ماركة (BRAND) متخصصة، ومعروفه ويجب تحديد(Brand Name) بشكل واضح في عرض السعر 
11. تضمن وتكفل الشركة المنفذة المكبس من العيوب الفنية و سوء المصنعية لمدة (12) اثنا عشر شهراً على الأقل من تاريخ التسليم الرسمي للمشروع، وتتعهد الشركة بتبديل المواد التالفة خلال فترة الكفالة ومهما كانت قيمتها، وحسب ما هو مطلوب في المواصفات الفنية، حيث لا يشمل الضمان سوء الإستخدام. 
12. أن تلتزم الشركة المنفذة بإجراء الصيانة الوقائية الدورية اللازمة ما بعد التركيب, وإجراء الصيانة عند الطلب ولمدة لا تقل عن (12) اثنا عشر شهراً على الأقل من تاريخ التسليم الرسمي للمشروع, وأن يذكر ذلك بشكل واضح في عرض السعر.
13. تلتزم الشركة المنفذة بتوفير القطع الاحتياطية والقطع الفنية للمكبس لمدة لا تقل عن (3) ثلاثة سنوات بعد انتهاء فترة الضمان ومقابل الثمن.
14. أن تلتزم الشركة المنفذة بتزويد مشاغل الحسين الرئيسية بنسخة ورقية أو نسخه الكترونية من النشرات الفنية أو الكتالوجات الفنية اللازمة (كتالوجات التشغيل والصيانة والمستخدم والقطع،...الخ), وأن يذكر ذلك بشكل واضح في عرض السعر.
15. أن تلتزم الشركة المنفذة بإجراء التدريب اللازم في الموقع على عمليات الاستخدام والتشغيل والإدامة والصيانة لفنيين عدد (5) خمسة فنيين ولمدة (5) خمسة أيام عمل، وأن يذكر ذلك بشكل واضح في عرض السعر.
16. تتعهد الشركة في حالة الإحالة بما يلي :
1- دفع رسوم الطوابع المقررة لمديرية الدائرة المالية وخلال (10) عشرة أيام من تاريخ التبليغ الرسمي بإلاحالة.
2- استبدال كفالة دخول العطاء بكفالة حسن تنفيذ مالية غير مشروطة بقيمة (10%) عشرة بالمائة من القيمة الإجمالية للإحالة.
3- تقديم كفالة صيانة مالية غير مشروطة بقيمة ( 5% ) خمسة بالمائة من إجمالي قيمة الإحالة لمدة لا تقل عن (12) اثنا عشر شهراً من تاريخ التسليم الرسمي للمشروع.
4- تقديم كفالة ضمان سوء مصنعيه عدلية غير مشروطة بما يعادل قيمة الإحالة مضافا إليها نسبة (15%) خمسة عشر بالمائة من إجمالي قيمة الإحالة  وصالحه لمدة لا تقل عن (12) اثنا عشر شهراً من تاريخ التسليم الرسمي للمشروع.
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